Prii- und Richtgerat
fiir Kupplungsscheiben

Arl. Nr. 400 0006 10

Anwendung/Fahrzeugtyp:
PEWNEW Traktoren mit Kupplungs-
scheiban bis 295 mm Durchmasser.

Lieferumfang:

() MaBuhr 400 0DOG 11
D \Vedangerung 400 GDOG 12
{DTastschuh 400 ODOE 13
5 U-Winkel

(& Konen

(®) Spannmuttar

(T Richigabel

Handhabungshinweisea:

Stdrersachen im Kupphmpssystem, die
durch zu hohen Seitenschlag der Kupp-
lungsscheiba hervorgemnfon werden, lassen
sich durch die Verwendung digses Prif-
und Richtgorites vor der Montage der
Kupplungsscheibe ausschliiefon. Jede
Kupplungsscheibe wird nach dar Fartigung
ainer Uberpriifung unterzogen, jadoch Bt
sich am zu hoher Seitenschlag, bedingt
durch falsche Handhabung auf dem Trans-
portwen, nicht grundsazlich ausschliisBan.

Aus diesem Brund ist die Uberprisfung
und das eventuell erdforderhiche Richten
rwingend durchzufiihren. Dar arforderi-
che gennge Zeitaufwand gehdnt zum
Umftang einer fachgarechten Kupplungs-
reparatur und kann dem Kunden in Rech-
nung gestalit werden.

Der U-formige Winkel @ des MeBgeri-
tes, dar zur Aufnahme der Kupplungs-
scheibenlagerung und der Mefuhr (1}
dient, ist zur wahweisen Befestigong im
Schraubstock oder durch Schrauben an
der Warkbank vorgesahen. Die wasge-
recht angeordnaete Plette mit den Schrau-
benbohrungen wird higrbei zur Montage
an der Werkbankkante verwendet. Durch
die Befestigung der MaBuhr (T in sinam
Langloch, 156t sich diese vanabal auf den
Durchmasser der Kupplungsscheibe fixia-
ren.

Die Aufnahme der Kupplungsscheibe

erfolgt iber die boiden Konen {8l, die in
die Nebe der Kupplungsscheibe sinpe-
sotrt worden. Fuert werden die Konen
{5} fibar zwei Spannmuttern (& in sinem

Bowindebolzen, der in dis obers Bohrung
des Winkels (& gingesstzt wird.

Bei der Priifung der Kupplhungsschei-
be auf Seitenschiag darf der Maxi-
malhwert von 0.5 mm nicht liberschrit-
ten werden !

Die Skala dar MeBuhr (3 ist fiir sinen
MeBhareich von 0-10 mm ausgelegt
MNach dem Einspannen der Kupplungs-
scheibe ist die Skala der MeBuhr @) ein-
rustollen.

Das Ausrichten der MeBuhr 3
erfolgt in zwei Schritten.

1.0urch Lisen der Spannmuttarn 158t
sich die MaBuhr @ in axialer Richtung
verschieben. Hierdurch erfolgt die Ein-
stellung der kleinan Millmeter-Skals auf
den Nullpunkt.

2. Die Nullstellung der groBen Skala
(Zehntal-Millm otar- Eintailung) wird
durch Drehan des duberen Ringes

grrarcht. Der Nullpunkt wird hisrba
durch die Zeigerstellung der MeBuhr T
vorgegaben. Uber den Tastschuh (), der
am Aulendurchmesser des Kupplungs-
balages anpebeqt wird, kann durch Ore-
hon der Kupplungsscheibe das entspre-
chende MaB auf dor MoBskala der
Mefuhr (I sbgelesan werden.

Boi Toleranziibarschreitungen des Maxi-
mabwertes von 0,5 mm, ist gin Nachju-
stioren der Kupplungsscheibe erfordar-
lich. Dio Korroktur oventuoll vorhandenar
Toleranziberschreitungen erfolgt durch
das Ansstzen der Richtgabel (T am Kupp-
lungsbelag und den damit verbundenen
Segmentblechen der Kupplungsschaibo.



