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Produkt-Information

4200 080 562

4200 080 562
NKW Kupplungs Zentrierwerkzeug-Satz

Universell passend fiir NKW’s mit Ein- und Zweischeiben-
Kupplung.

Anwendungsbereich

Der NKW Kupplungs Zentrierwerkzeug-Satz 4200 080 562 ermdglicht
ein schnelles und einfaches Zentrieren der Kupplungsscheibe bzw.
Kupplungsscheiben.

Die Zentrierung erfolgt dabei Uber das Fiihrungslager in der Kurbelwelle.

Lieferumfang: 4200 080 562
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Produkt-Information komplett durchlesen und verstehen.

Pflege und Reinigung.

Lieferumfang
Pos. | Artikel Nr. Bezeichnung Menge|
- |a200080562  [NKW 1
Kupplungs Zentrierwerkzeug-Satz
bestehend aus:
} ] Kupplungszentrierdorn Gr. 1
1 |KL-0069-610 ZF @36 - 45 mm 1
Kupplungszentrierdorn Gr. 2
2 [KL-0069-620 ZF @42 - 52 mm 1
3 |KL-0069-6001 Zentrierstiick @20 1
4 [KL-0069-6002 Zentrierstiick @25 1
5 |KL-0069-6003 Zentrierstiick @27 1
6 [KL-0069-6004 Zentrierstiick @30 1
- |KL-0069-6090 ZF [Kunststoffkoffer 1
Pos. | Artikel Nr. Bezeichnung Menge
] ! Kupplungszentrierdorn Gr. 1
1 |KL-0069-610 ZF @36 - 45 mm 1
bestehend aus:
Spannsegmentsatz Gr. 1
- |KL-0069-6101 mit Spannstifte @2,5 x 10 1
- |KL-0069-6103 0O-Ring @26 x 3,5 2
- |KL-0069-6104 Griffsegmentsatz 1
- |KL-0069-6105 Linsenschraube M4 x 8 3
- |KL-0069-6106 Spannwelle 1
- |KL-0069-6107 ZF |Spannmutter 1
Pos. | Artikel Nr. Bezeichnung Menge
] ! Kupplungszentrierdorn Gr. 2
2 (KL-0069-620 ZF @42 - 52 mm 1
bestehend aus:
Spannsegmentsatz Gr. 2
- |KL-0069-6201 mit Spannstifte @2,5 x 10 1
- |KL-0069-6103 0O-Ring @26 x 3,5 2
- |KL-0069-6104 Griffsegmentsatz 1
- |KL-0069-6105 Linsenschraube M4 x 8 3
- |KL-0069-6106 Spannwelle 1
- |KL-0069-6207 ZF | Spannmutter 1
Technische Daten
Gr. 1 Nabeninnen-@ der Kupplungsscheibe:........................ 36 - 45 mm
Gr. 2 Nabeninnen-@ der Kupplungsscheibe:.............c......... 42 - 52 mm

A Vorschriften und Hinweise

e Arbeiten an Fahrzeugen nur durch Fachpersonal unter Beachtung
der Hinweise und Sicherheitsvorschriften des Fahrzeugherstellers
durchfiihren!

e Fir alle Arbeiten am Fahrzeug gelten nur die vom Fahrzeug-
hersteller vorgegebenen Daten.

e Alle angegebenen fahrzeugspezifischen Daten erfolgen unter
Vorbehalt.

e Vor Inbetriebnahme durch Sichtpriifung Uberzeugen, dass das
Werkzeug keine Beschadigung aufweist.

o Bewegliche Telle am Werkzeug mit Molybdandisulfid Paste
schmieren. (z.B. KL-0014-0030 bei GEDORE Automotive erhaltlich)
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Produkt-Information

Kupplungsscheiben zentrieren
(Einscheiben-Kupplung):

Anwendungsbeispiel:

Abb. 1: Zentrierwerkzeug zusammenstellen.

Zentrierstlick
“3, 4, 5 bzw. 6“

Zentrierdorn
“1 bzw. 2

Fuhrungslager

/

Spannmutter

N
Schwungrad Kupplungsscheibe

Abb. 2: Kupplungsscheibe zentrieren / Druckplatte montieren

“A“ “B“

Kupplungsscheibe
Schwungrad

Kupplungsscheiben zentrieren
(Zweischeiben-Kupplung):

Abb. 3: Kupplungsscheiben zentrieren.

Druckplatte

Zentrierdorn
“1 bzw. 2“

Kupplungsscheibe 2

Zentrierstlick
“3, 4, 5 bzw. 6
Zwischenplatte

Kupplungsscheibe 1

Abb. 4: Je nach Kupplung, Nabenverzahnung ausrichten.

Nabenverzahnungen
sind verdreht.

Nabenverzahnungen sind auf
der gleichen axialen Achse.

Dieses Anwendungsbeispiel beschreibt das Zentrieren einer
NKW Einscheiben- sowie Zweischeiben-Kupplung.

Kupplungsscheiben zentrieren
(Einscheiben-Kupplung):

1. Zentrierwerkzeug zusammenstellen.
Dazu je nach Kupplungsscheibe und Fiihrungslager-d, ein
entsprechenden Zentrierdorn “1 bzw. 2 sowie Zentrierstick
“3, 4, 5 bzw. 6“ auswahlen.

2. Zentrierstlick “3, 4, 5 bzw. 6* in den Zentrierdorn “1 bzw. 2“
einschrauben. (Abb. 1)

3. Zentrierwerkzeug in die Kupplungsscheibe einsetzen und
durch Drehen der Spannmutter festspannen. (Abb. 1)

Zentrierwerkzeug mit Kupplungsscheibe zusammen, so in
das Schwungrad einsetzen, dass das Zentrierstiick sauber
im Kurbelwellen-Fiihrungslager sitzt. (Abb. 1 + 2 A)

4. Druckplatte nach Herstellervorgaben am Schwungrad
montieren. (Abb. 2 B)

5. Zentrierwerkzeug entfernen.

Kupplungsscheiben mit Zwischenplatte zentrieren
(Zweischeiben-Kupplung):

1. Zentrierwerkzeug zusammenstellen.
Dazu je nach Kupplungsscheibe und Fiihrungslager-d, ein
entsprechenden Zentrierdorn “1 bzw. 2 sowie Zentrierstick
“3, 4, 5 bzw. 6“ auswahlen.

2. Zentrierstlick “3, 4, 5 bzw. 6“ in den Zentrierdorn “1 bzw. 2*
einschrauben. (Abb. 3)

3. Zentrierwerkzeug in die Kupplungsscheiben mit Zwischen-
platte einsetzen und durch Drehen der Spannmutter fest-
spannen. (Abb. 3)

Zentrierwerkzeug mit Kupplungsscheiben und Zwischenplatte
zusammen, so in das Schwungrad einsetzen, dass das
Zentrierstiick sauber im Kurbelwellen-Fiihrungslager sitzt.
(Abb. 1+ 2 A)

4. Druckplatte nach Herstellervorgaben am Schwungrad
montieren. (Abb. 2 B)

Hinweis: Je nach Kupplungsausfiihrung, bei der Montage
die Kupplungsscheiben (ber das Griffsegment in eine
Richtung drehen, so dass die Nabenverzahnungen der
Kupplungsscheiben auf der gleichen axialen Achse liegen.
(Abb 4)

5. Zentrierwerkzeug entfernen.
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WERKZEUGE FURS LEBEN
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