
Забележка: 
Използването на болтове с различна стъпка, ще доведе до 
повреда на резбата. В най- лошия случай, това ще доведе до 
загуба на колелото!

Модифициран фланец на колесен лагер
Приложените болтове задължително трябва да се използват
Производител:  BMW

Модел:  5 Ser (F07, F10, F11, F18)
  6 Ser (F06, F12, F13)
  7 Ser (F01, F02, F03, F04)
  X1 (E84)
  X3 (F25)
  X4 (F26)

За настоящият списък направете справка  
в каталога

Снимка 2:  Винаги използвайте болтовете в комплекта.

Снимка 1:   Ляв болт: M12x1.5 
Десен болт: M12x1.25

В превозните средства, изброени по- горе, 
колесните лагери от 3-то поколение, монтирани 
на предната ос са монтирани с четири болта към 
шенкела.

В обема на производството, производителя на 
превозното средство монтира различни колесни 
лагери с различни стъпки на резбите.

Ето защо, по време на ремонт се препоръчва да се монтират 
болтовете първо на ръка и след това завършим със затягане 
с предписания въртящ момент. Използването на пневматичен 
гайковерт по време на монтаж не се препоръчва.
Следващите затягащи моменти трябва да се прилагат:

M12x1,5 M12x1,25
1-ви етап: 80 Nm
2-ра степен: +/90°

1-ви етап: 20 Nm
2-ра степен: 120 Nm
3-ти степен: +/90°

При смяна на колесен лагер, задължително трябва 
да се използват болтовете доставени с комплекта 
колесен лагер FAG. Това е единственият начин да 
се гарантира, че стъпките в резбата на фланеца на 
колесния лагер, са идентични с тези на болтовете.
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Schaeffler Bulgaria OOD  
62 A, Dondukov blvd. 
1504 Sofia, Bulgaria 
Факс: +359 2 946 3886
Teл: +359 2 946 3900 
LuK-INA-FAG-AS@Schaeffler.com
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Съблюдавайте спецификациите на производителя на автомобила!

SERVICE  INFO – FAG 0035


